~Garland

YUKSEK VERIMLI YANSITICILI MANGAL
HEEGM24CE HEEGMA48CE
HEEGM36CE HEEGMG6O0CE

Kurulum, Kullanma ve Bakim Kilavuzu

Yeni bilgiler ve modeller piyasaya strildiik¢e, bu kilavuz glincellenmistir. En son kilavuz icin internet sayfamizi ziyaret edin.
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Parca no 4532435 Rev 02 (Eyl 9/14) TURKISH



Kullanicilar kurulum, bakim ve onarim islerinin orijinal Garland onarim parcalari kullanilarak Garland yetkili servis
temsilcisi tarafindan yapilmasi gerektigi konusunda uyarilmaktadir. Garland ulusal ve yerel kanunlara ya da drin ile
verilen kurulum talimatlarina gore uygunsuz sekilde kurulmus, ayarlanmis veya bakimi yapilmis ya da seri numarasi
bozulmus, silinmis ya da sokilmis veya onaysiz parcalar kullanilarak ya da yetkisiz servis temsilcileri tarafindan
degistirilen ya da onarilan herhangi bir tGriiniin sorumlulugunu kabul etmemektedir.

Bolgenize yakin yetkili servis temsilcilerinin listesi icin, lutfen Manitowoc Foodservice internet sayfasina bakin:
http://www.ManitowocFoodservice.com.

Tasarim ve parca spesifikasyonlari dahil burada verilen bilgiler diger Griin bilgilerinin yerini alabilir veya haber
verilmeksizin degistirilebilir.

GUVENLIGINIZ iCiN: BU EL KITABININ TUM BOLUMLERINi OKUYUN
BU VEYA BASKA BiR EKIPMAN CEVRESINDE VE ILERIDE KULLANMAK UZERE SAKLAYIN.
BENZiN VEYA BASKA BiR YANICI GAZ VEYA S
SIVI DEPOLAMAYINIZ VEYA BU URUN TICARI PISIRME DONANIMI OLARAK
KULLANMAYINIZ BELGELENDIRILMISTIR VE PROFESYONEL
PERSONEL TARAFINDAN BELIRTILEN
UYARI: SEKILDE KURULMALIDIR.

UYGUNSUZ KURULUM, AYARLAMA, SERVIiS

VEYA BAKIM HASAR, YARALANMA VEYA Guvenliginiz icin:

GLUME YOL ACABILIR. BU EKiPMANI Kullanicinin gaz kokusu almasi durumunda

KURMADAN VEYA HiZMET iSLEMINE izlenecek talimatlari, acik ve goriinebilir bir
BASLAMADAN ONCE KURULUM VE BAKIM yere asin. Bu bilgiler yerel gaz tedarikginize

TALIMATLARINI TAMAMEN OKUYUN danisilarak elde edilmelidir.

CIHAZ BOLGESINDE VEYA YAKININDA YANICI
MADDELER BULUNDURMAYIN.
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BOYUTLAR VE SPESIFIKASYONLAR

Nakliye Boyutlari, Agirlik ve Boyut

Nakliye Boyutlar:: ing (mm) Nakliye Nakliye

Model Genislik Derinlik Yiikseklik Agirhik Boyutu
Lbs/Kg CuFT/CuM
HEEGM24CE 40(1016) 45(1143) 25,5(648) 280/127 34,9/0.988
HEEGM36CE 52(1321) 45(1143) 25,5(648) 420/191 45,4/1.285
HEEGM48CE 64(1626) 45(1143) 25,5(648) 560/254 55,8/1.581
HEEGM60CE 72(1829) 45(1143) 25,5(648) 700/318 66,3/1.877

Girig Degerleri, Gaz Basinglari, Acikliklar

Bek Toplam kW/m]
Model
Sayisi Dogal Propan
HEEGM24CE 4 17.0/61.2 15.2/54.9
HEEGM36CE 6 25.5/91.8 22.9/82.3
HEEGM48CE 9 38.2/137.7 | 34.3/1234
HEEGM60CE 11 46.7/168.3 | 41.9/150.9

CE Onayli Gaz Kategorileri

Manifold Calistirma Basinci** Yanmaz malzemeye
Modelleri W.C./mbar olan acgiklik
Dogal Gaz Propan Arka (ing/mm) | Yanlar (in¢/mm)
Tdm Modeller 4,5/11,2 10,0/25,0 0/0 0/0

* Yukardaki tabloda belirtilen manifold ¢alistirma basincina gore
toplam kW/m] ve bu deger maksimum 2000 ft (610 m) kuruluma uygulanir.

** Gaz giris borusu tim modellerde 3/4 in¢ NPT'dir. Tum modeller ile birlikte
verilen NPT ila ISO adaptérii ve gaz basinci regiilatora.

Ulke Gaz Kategorisi Gaz Tird Basing (mbar)
AT, CH, CZ, DK, ES, FI, GB, GR, IE, IT, NO, PT, SE, LU L, G20 20
DE | G20 20

BE, FR L, G20 20/25

NL L, G25 25
CZ,GR, IT,NL L G31 30
BE, CH, CZ, ES, FR, GB, GR, IE, IT, PT Ly G31 37
AT, CH, CZ, DE, ES, FR, GB, NL Ly G31 50
CH, CZ, ES, GB, GR, IE, IT, PT [ 620 20
G31 37
AT, CH, CZ, ES, GB Il 620 20
T 2H3P G31 50

Elektrik Gereksinimleri

Model Voltaj Frekans Akim Kablo ve Priz Segenekleri
HEEGM24CE | 220-240V | 50-60Hz | 0,31A Kablo Fis
HEEGM36CE | 220-240V | 50-60Hz | 0,33 A 10 ft (3 m) Uzunluk, 250 hicbiri
HEEGMA48CE | 220-240V | 50-60Hz | 0,46 A VAC, 6 Amp, 90°C Kablo (CE CEE7/7
HEEGM60CE | 220-240V | 50-60Hz | 0,47 A Standard) BS 1363/A

Not: Her Uinite ile verilen Kablo Semalari.
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BOYUTLAR VE SPESIFIKASYONLAR devam

Boyutlar
Genislik Olgiileri
Model Pisirme Genigligi "C" Ayak Aralig1 "D" Tam Geniglik "E" Yag Tavasi
HEEGM24CE | 19,906 in¢ (506 mm) | 14,124 in¢ (359 mm) 23,500 in¢ (597 mm) TEKLI
HEEGM36CE | 29,906 in¢ (760 mm) | 24,124 in¢ (613 mm) 33,500in¢ (851 mm) TEKLI
HEEGM48CE | 43,906 in¢ (1115 mm) | 38,124 in¢ (968 mm) 47,500 in¢ (1207 mm) CIFTLI
HEEGM60CE | 53,906 inc (1369 mm) | 48,124 in¢ (1222 mm) 57,500 in¢ (1461 mm) CIFTLI
Ray Segenegi Ray Derinligi Tam Derinlik "F"
Alt Tava Rayi 2,125 in¢ (54 mm) 32,119in¢ (816 mm)
1/3 Tepsi Rayi 8,812 in¢ (224 mm) 38,806 in¢ (986 mm)
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DIGER RAY CINSLERI IGIN TABLOYA BAKINIZ

Parca no 4532435 Rev 02 (Eyl 9/14)

2, IZGARA KONUM

2,495in¢
[63m ]
ing NPT GAZ GIRIgI

NPT - ISO ADAPTORY

SAGLANDI

Sayfa 5



Standart ve istege Bagh Ozellikler

Standart Ozellikler
Tamamen paslanmaz celik yapi.

1/3 boyutlu gida tepsilerini (tavalar dahil degil) tutmak icin delikli 6n ray.

- Birtarafta genis kenarli digerinde ince kenarli agir iste kullanilan ters cevrilebilir dokme demir izgaralar. icerik: 1zgaralari

temizlemek icin firca ve kaziyici kombinasyonu araci.

- Ikiizgara pozisyonu su sekilde secilebilir: One 2° egimli standart pozisyon ya da éne 10° egimli ikinci pozisyon ve {riin ila

bek arasinda daha fazla mesafe.

«  Blyuk kapasite, ¢ikarilabilir yag tavalari. HEEGM24CE ve 36CE modelleri tek bir tavaya ve HEEGM48CE ila 60CE modelleri

iki tavaya sahiptir.

Enerji tasarruflu dokme demir bekler.

Bekleri yakan ve kapatan tam sistem ACIK/KAPALI salterleri. HEEGM24CE ve 36CE modelleri tek bir saltere ve

HEEGM48CE ila 60CE modelleri iki saltere sahiptir.

Tamamen atesleme ariza korumasi.

« Dogal gazicin 14.500 BTU ve propan gazi icin 13.000 BTU bek cikislari ve manuel ylksek disiik vanalar ile bagimsiz
olarak kontrol edilir. Uygulanabilir gaz kategorisi, gaz tiirii ve besleme basinci icin "CE Onayli Gaz Kategorisi"

tablosunu referans alin.

«  24ingve 36ing Uniteler ana bek icin dogrudan atesleme kullanir. 48 in¢ ve 60 ing Uiniteleri bir sira ana beki yakan bir

pilota dogrudan atesleme kullanir.

«  Fis kafasiz 10 ayak (3 metre) gi¢ kablosu.

Uygulanabilir gaz tiirleri icin 34 ing (19,1 mm) gaz regiilatori ve tiim Uniteler ile verilen NPT ila ISO adaptord.

Istege Bagli Ozellikler

2-1/8 in¢ sabit alt tava 6n rayi, standart 1/3 tepsi ray1 N/C yerine

Fajita tepsilerini tutmak/isitmak icin 6zellikle tasarlanmis fajita tepsi 1zgaras, iki ters cevrilebilir veya tek tarafli 1zgara N/C yerine.

Ekipman Ayaklari bulunur, bkz. HEMST spesifikasyon sayfasi.

«  CEE7/7 veya BS1363/A fis kafali 10 ayak (3 metre) glic kablosu.

ON KURULUM

KURULUM, BAKIM VE ONARIM iSLERI YETKILI SERVIS TEMSILCISI
TARAFINDAN YAPILMALIDIR. YETKILi SERVIS TEMSILCILERININ
LISTESI iCiN, LUTFEN MANITOWOC INTERNET SAYFASINA
BAKIN www.ManitowocFoodservice.com

Giris

Garland fakli boyutlarda HEEGM serisi mangallari Gretir. Servis
ve misteriye 6zel calistirma boyuttan boyuta degisirken,

her birinin kurulumu aynidir. Tim Uniteler, ayr bir kutuda
paketlenen yansitici ve Ust 1zgaralar haricinde, tamamen

monte edilmis sekilde nakliye edilir. Her Unite nakliyeden
Once fabrikada test edilir, ayarlanir ve incelenir.

Hasar Kontrolii

Unitenin paketi acildiktan sonra, tiniteyi gériinir ve gizli hasar
acisindan dikkatlice inceleyin. Her tiirli hasari gerekli tasima
sikayetlerinin bildirilmesi icin tastyiciniza hemen bildirin.

Sayfa 6

Anma Degeri Plakasi

Anma degeri plakasi sol ayagin yiiziinde bulunabilir. Gerekirse,
bilgiyi okumak icin yag toplayicisini cikartin. Servis ya da onarim
parcalari gerekirse, fabrika veya yetkili servis temsilcisiyle temasa
gecilirken anma degeri plakasindaki TAM model numarasi
(6nek, sonek, harfler ve numaralar) VE seri numarasina bakin.

Bu numaralar dogru tinite tanimlamasini saglar, hizli ve

yerinde bakimin saglanmasina yardim eder.

Anma degeri plakasi Gnitenin dogru kurulumuylailgili diger
onemli bilgileri icerir. Gaz tlriin{, gaz basincini, voltaj ve
cihaz icin aciklik gereksinimlerini belirler.
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KURULUM

BU URUN EV VEYA KONUT KULLANIMI iCIN DEGILDIR.
GARLAND TiCARI UYGULAMALAR DISINDAKI HER TURLU
KULLANIMA YONELIK SERVIiS, GARANTI, BAKIM VEYA
DESTEK SAGLAMAYACAKTIR.

Genel Bilgi

Kurulum ilgili yonetmeliklere; uygulama kurallari ve ilgili
boélge tlkenin yayinlarina uygun olarak uzman bir kisi
tarafindan yirutilmelidir.

Bu Unitenin kurulumuna iliskin herhangi bir sorunuz olursa,
Fabrika Onayli Servis Temsilcisiyle temasa gecin. Bolgenizdeki
servis temsilcisini bulmak icin, internet sitemizi ziyaret edin
http://www.ManitowocFoodservice.com

Avustralya'ya Ozel Yonetmelik

Bu cihaz ureticinin talimatlarina, yerel gaz baglantisi
yonetmeliklerine ve AS 5601/AG 601 kurulum kodu
gereksinimlerine uygun sekilde kurulmalidir. Tim bek
ayarlama ve dlizenleme islemleri kalifiye gaz teknisyeni
tarafindan yapilmalidir.

Konumlandirma ve Kurulum

1. Uniteyi sandik tabanindan dikkatlice cikartin. Mangali
kaldirmak ve konumlandirmak igin belirli oranda
mekanik yardima ihtiyac duyulabilir. Yag cekicilerinin
cikartilmasiyla, tnite asagidaki resimde gosterildigi gibi
paletle veya kaldirma krikosu araciligiyla kaldiriimalidir.

TEPSIi KIZAKLARI/RAFLARI l

CATALLAR

YAG TOPLAYICI SURGULERINDEN KALDIRMAYIN. KALDIRMA
EKIPMANINI KONUMLANDIRIRKEN SOL, SAG VE/VEYA
MERKEZ YAG TOPLAYICISININ KAYMASINI ONLEMEYE
DIKKAT EDILMELIDIR.

2. Unite tezgah, ayak veya sogutulmus taban lizerine
tam oturacak sekilde tasarlanir. Unitenin hizalanmasi
ayak tekerlek/ayaklarinin, sogutulmus taban ayaklari/
tekerleklerinin ayarlanmasi veya tezgah usti kurulumu
icin ince levhalar kullanarak yapilir.

UNITENIN OPTIMUM URUN PERFORMANSINI ALMAK
iCIN KURULUM SIRASINDA DUZGUN SEKILDE
HIZALANMASI ONEMLIDIR.
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3. Temizlikicin, Unite silikon ile montaj ylizeyine tutturulabilir.
Unite ylizeye yapistirilacaksa, servis icin cikartilabilmeleri
icin, alcak paslanmaz celik panellerin yiizeye yapismasi
onlenmelidir.

4. Cihazi acikta ve tim yanici maddelerden uzakta bir yere

konumlandirin. Bu Unite yalnizca yanmaz bolgelerde
kullanim igindir.

5. Servisicin, bu UGniteye yan taraflardan erisebilir. Bakim
yapilabilir bilesenlere erisime yonelik tGnitenin ileriye
alinmasini saglamak icin gerekli servis acikhgr 6n kissmda
birakilmahdir. Bu hususa kurulum yerinin belirlenmesi
sirasinda dikkat edin.

Istege Bagh Ayak

HEEGM Ekipman Ayaklari satin alinabilir. Unite boyutu
icin uygun ayagdi kullanin. Givenliginiz igin, asagidaki
gosterildigi gibi Uniteyi 4 vida ile ayagda sabitlediginizden
emin olun.

Ayak tertibati talimatlari her ayak ile birlikte verilir.

SURUCU VIDALAR AYAGIN
iCINDEN YUKARIYA VE
BiRIMIN AYK KSNALLARININ
iCINE DOGRU (HER KOSE
iCiN BiR ADET)

Hava Beslemesi ve Havalandirma

HAVALANDIRMA GEREKSINIMLERI YEREL INSA VE
YANGIN KURALLARINA TABIDIR. YETKIYE SAHIP
YEREL YETKILILERE DANISIN.

1. Her tiirli ticari pisirme cihazi i¢in, yanma atik Grtinlerinin
binanin disina atilmasi icin ¢esitli yontemler saglanmalidir.
Calistirma sirasinda 6nemli miktarlarda duman
urettiklerinden, 1zgaralar icin bu konu 6nemlidir.

2. Cihazin yan taraflarindan (tente duvar kurulumu olmasi
halinde duvara karsi) en az 6 in¢ (152 mm) cikinti yapan
ve filtreler ila damlama kanallariyla donatilan, diizgiin
sekilde tasarlanmis havalandirma tentesi bu cihazla
birlikte kullanilmahdir.
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KURULUM devam

3. Kurulum sirasinda hava hareketine dikkat edilmelidir.
Havalandirma sistemi tarafindan disariya atilan hava
miktarini karsilamak icin binanin icine dogru yeterli hava
girisi olmalidir. Dogru denge saglanmadiginda, bek
ve cihaz performansina etki eden anormal derecede
atmosferik basing goriilebilir. Hava hareketi bir sorunsa,
kalifiye teknisyen tarafindan sorunu gidermeye yénelik
ayarlamalar yapilmahdir.

BINANIN DISINA ACILAN KAPILARIN ACILMASINDAKI
ZORLUKLAR, BINANIN HAVA HAREKETINDE BiR SORUNUN
OLDUGUNUN GOSTERGESIDIR.

4. Fanlarin cihaza dogrudan tifleme yapmasina izin vermeyin
ve cihazin arkasi veya yanindaki pencerelerin acilmasini
onleyin. Bu islem Unitenin ¢alismasini engelleyen ¢apraz
hava akimlari ve/veya asiri ¢ekise neden olabilir.

Elektrik Baglantisi
SERVISE ALMADAN ONCE GUC KAYNAGINI KESIN.

Standart tiniteler, uygun 6zelliklere sahip siinmez ve CEE7/7,
BS1363/A ya da fissiz sekilde 10 ayak (3 metre) gli¢ kablosu
ile birlikte verilir. Fissiz verildiyse, yerel ydnetmeliklere

gore uygun fisi takmak icin sertifikal teknisyen bulun.
Uygun cikisa cihaza yakin mesafede gerek duyulur. Cikisin
uyumlulugu konusunda ¢ekinceniz varsa, sertifikali
teknisyene danisin.

BU UNITEYi GUC KAYNAGINA BAGLAMAK iCIN UZATMA
KABLOSU KULLANMAYIN. GUC KABLOSU HASARLI iSE
BU CIHAZI KULLANMAYIN. HASARLI GUG KABLOSUNU
ONARMAYA CALISMAYIN. GUC KABLOSUNUN
ISINMAMASINA VE KESKIN KENARLARA

DEGMEMESINE OZEN GOSTERIN.

Gaz Baglantisi

GAZ SAYACI VE GAZ BORU HATTININ MUTFAKTAKI

TUM CIHAZLARIN GALISMASIYLA ILGILi GEREKEN

GAZ AKISI MIKTARI VE BASINCI iCIN DUZGUN SEKILDE
BOYUTLANDIRILDIGINDAN EMIN OLUN. MUTFAKTAKI
YETERSIZ GAZ BORU HATTI BU VE/VEYA DIGER EKIPMANIN
PERFORMANSINA ETKi EDEBILIR. SUPHEYE DUSERSENIZ,
YEREL GAZ YETKILISIYLE TEMASA GECIN.

MANUEL VEYA OTOMATIK iZOLASYON VANASI ACiL
DURUMLARDA MUTFAGA ERIiSiM iCIN GAZ BESLEME

HATTI UZERINE TAKILMALIDIR. MANUEL VEYA OTOMATIK
VANA ERISiM NOKTASI HER DAIM ERISILEBILIR OLMALI VE
MUTFAGIN DISINA VEYA CIKISIN YAKININA KONULMALIDIR.
MANUEL VEYA OTOMATIK VANA ERISiM NOKTASINA
ASAGIDAKI UYARIYI ASIN:
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“TUM ALT BEKLER VE PiLOT VANALARI GAZ BESLEMESINI
YENIDEN ACMADAN ONCE KAPATILMALIDIR. UZUN SURE
KAPALI KALDIKTAN SONRA, GAZI YENIDEN VERMEDEN
ONCE TEMIZLEME YAPIN/

1. Manuel gaz kapatma vanasi glivenli ve ileri servis
kolayhgi icin cihazin 6nlindeki gaz besleme hattina
takilmalidir. Kapatma vanasi acil durumda hizlica
ulasilabilecegi sekilde yerlestiriimelidir. Kapatma
vanasi normalde kurucu tarafindan verilir.

2. Bu Unite gaz basinci reglilatoriiyle birlikte gonderilir.
Ekipmani gaz hattina baglamadan 6nce cihazin lizerine
takilmalidir. Her cihazin kendi basing regiilatori olmalidir.
Regilatori gaz akis yoniine gore taktiginizdan emin olun
ve basing isaretlerinin gaz turrliyle eslestigini onaylayin.
Reglatoriin kurulumunun basarisiz olmasi ekipmanin
garantisini gecersiz kilar.

REGULATORU BAGLAMADAN ONCE, GAZ BESLEME HATTI
BASINCINI KONTROL EDIN. UNITE iLE VERILEN REGULATOR
MAKSIMUM % PSI (14 in¢c WC, 34,9 mbar) ALTINDA
KULLANIR. GAZ HATTI BESLEME BASINCI MAKSIMUM
DEGERi GECERSE, DUSURME REGULATORUNE GEREK
VARDIR VE YEREL YONETMELIKLERE GORE TAKILMALIDIR.

YEREL YONETMELIKLER HARICi HAVALANDIRMAYA GEREKSINIM
DUYMADIKGA, KIRMIZI HAVALANDIRMA KAPAGI REGULATORUN
BiR PARCASIDIR VE CIKARTILMAMALIDIR. HARICi HAVALANDIRMA
GEREKLIYSE, YEREL YONETMELIKLERE GORE KURULUM YAPIN.

3. Sertifikali esnek gaz hortumu ve uygun siinmez
ozelligiyle birlikte hizli ayirma tertibati, gaz besleme
hattindan tniteye baglanti icin tavsiye edilir. BOylece
Unitenin ileri servis icin hareketine izin verilir.

ESNEK HORTUMLAR VE HIZLI AYIRMA CIHAZLARI YEREL
MAKAMLARIN VE YONETMELIKLERIN GEREKSINIMLERI
ILE UYUSMALIDIR.

Konnektdre ve hizli ayirma cihazi veya ilgili boru hattina
bagli olmaksizin cihazin hareketini sinirlamak icin gerekli
araglar kullanilmalidir.

4. Yalnizca anma degeri plakasinda gosterilen gaz tiiriine
gore bu Unite baglantisini yapin. Yanhs gaz tirt ile bu
Unitenin calistirllmasi anormal performans, maddi
hasar, yaralanma veya 6liim ile sonuglanabilir.

5. Her tiirli yeni boru hatti, eklem ve baglantilar kir, dis arasina
kacan parcalar ve/veya diger yabanci maddelerin pilot, vana
ve/veya kontrolleri ttkamamasi saglanarak temiz bir sekilde
yapilmalidir. Gerekirse, cihazi baglamadan énce yeni boru
hattini temizleyin. Contaya ihtiya¢ duyulan yeni eklem
ve/veya baglantilar icin, sivi petrol ile kullanilabilecek
sertifikalanmis boru contasi kullanin.
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KURULUM Devam

6. Gaz besleme boru hatti maksimum Y2 psi (14 in¢ WC, 34,9 mbar)
basing ile test edildiginde, cihaz manuel kapatma vanasi
kapatilarak besleme hattindan ayrilmalidir.

7. Bu Unitenin optimum calismasini saglamak icin, cihaz
regllatoriine gelen dinamik gaz besleme basincinin
anma plakasinda belirtilen basin¢tan daha fazla
minimum 1 in¢ WC (2,5 mbar) olmasi tavsiye edilir.

Baslatma

1. Unitenin icinde, beklerin dogru pozisyonda oldugundan
ve beklerin izerinde askida duran muhafazalarin nakliye
sirasinda pozisyonlarini degistirmediginden emin olun.

2. Her bekin stline dokiim yansiticilar takin ve pisirme
1zgaralarini Uinite Gzerindeki pozisyonuna yerlestirin.

3. Cihazin gaz beslemesinin agik ve unitenin gli¢ kaynagina
baglandigindan emin olun. Sag ayak Gizerindeki bir veya
iki salterin aktive edilmesiyle Gniteyi calistirin.

4. Tim gaz baglantilarini sabun ¢6zeltisi kullanarak sizinti
yoniinden kontrol edin. Sizintilari kontrol etmek icin
acik ates kullanmayin. Tim baglantilarin nakliyeden
sonra gaz sizdirmazhigini net bir sekilde belirlemek icin
Unitenin disindaki ve icindeki baglantilarin (6rn: valfler,
manifold baglantilari ve sol ayak kanalindaki baglantilar)
incelenmesi gerekir.

5. Unitenin asagidaki gibi anma degeri plakasinda belirtilen
basingta calistigini onaylayin:
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HEEGM24 ve 36 BOYUTLU UNITELERICIN

Manifold tizerindeki muslugu test etmek icin
manometreyi baglayin.

Uniteyi calistirin ve beklerin timiind yiiksek
Islya ayarlayin.

«  Gerekirse, manometre lizerinde okunan deger anma

degeri plakasinda belirtilen basing degeriyle eslesecek
sekilde basinci ayarlayin. Basinci ayarlamak icin, cihaz
Uzerine takilmis regilatére bagli basing ayarlama
vidasina ulasip dondiriin.

HEEGM48 ve 60 BOYUTLU UNITELER

« SOL manifold tizerindeki muslugu test etmek icin
manometreyi baglayin.

+ Yalnizca Unitenin SOL tarafini (sol salteri aktive ederek)
calistinin ve beklerin timini yuksek isiya ayarlayin.

« Gerekirse, manometre (izerinde okunan deger anma
degeri plakasinda belirtilen basing degeriyle eslesecek
sekilde basinci ayarlayin. Basinci ayarlamak icin, cihaz
Uzerine takilmis regiilatore bagli basing ayarlama
vidasina ulasip dondrin.

. Bek hava kelebegi ayarlarinin gerekli olup olmadigini

belirlemek icin her bir bekin atesini kontrol edin. Hava
kelebek vidasi gevsetilerek, kelebek dondirilerek

ve vida yeniden sikistirilarak ayarlama yapilabilir.

Ates uclar ¢ok sari renkte goriiniirse, bek bosluguna
DAHA FAZLA havanin girmesine izin vermek icin
kelebek dondurilmelidir. Ates izgara deliklerinden
havalaniyormus gibi goriiniirse, bek bosluguna

DAHA AZ havanin girmesi izin vermek icin

kelebek dondurilmelidir.
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KULLANIM VE BAKIM

Kullanim

HERHANGI NEDENLE GAZ KOKUSU ALIRSANIZ, CALISTIRMADAN
ONCE, CALISTIRMA ANINDA VE SONRASINDA, GUCU KESIN

VE CIHAZIN MANUEL KAPATMA VANASINI KAPATIN. GAZ
BESLEMESINI YENIDEN ACMAYA CALISMADAN ONCE SERVIS
ICIN YETKILI SERVIS TEMSILCISIYLE TEMAS GECIN. BOLGENIZE
YAKIN YETKILI SERVIS TEMSILCILERININ LISTESI iCiN, LUTFEN
MANITOWOC FOODSERVICE iINTERNET SAYFASINA BAKIN
http://www.ManitowocFoodservice.com

1. Bu cihazi agmak ve kullanmak icin, operatoriin sadece
gl salterlerini agmasi gerekir.

2. HEEGM24CE ve HEEGM36CE modelleri Ginitenin alt sag
tarafinda tek bir gui¢ salterine sahiptir. “ACIK” pozisyona
basildiginda, tim beklere gaz verilir. Ayni zamanda gazi
yakmak icin her beke kivilcim gonderilir. Atesleme 6n
tanimli zaman miktar kadar (yakl. 4 saniye) uygulanir
ve sonrasinda durur.

TEKLi ANAHTAR

BRULORLER
ACMA/
KAPAMA

Bu stirede tiim bekler yakilmalidir. Bunu dogrulamak icin,
her bek atesi vana paneldeki goriintiileme deliklerinden
gorsel olarak izlenmelidir. Ayrica, tiim beklerin ateslemesi
basarili ise salter Ustiindeki gosterge 15191 yanacaktir.
Tum beklerin ateslemesi basarisiz olursa, gosterge 1511
kapatilip gaz vanasi otomatik olarak kapanir. Unite
ayarlanan zaman miktari kadar (yakl. 15 saniye) bekleyip
ardindan ateslemeyi yeniden deneyecektir. Atesleme
basarisiz olursa, ikinci seferde Unite kilitlenecektir.
Uniteyi kilitteme modundan alin, salteri "KAPALI"
pozisyona getirin ve linite gliclini kesin.

Sayfa 10

Salter "ACIK" pozisyona getirilip Uniteye gli¢ yeniden
verilerek atesleme tekrar denenir. ONEMLI: Atesleme
denemeleri arasinda 5 dakika bekleyin. Atesleme
yeniden basarisiz olursa ve Unite kilitleme moduna geri
donerse, glict kapatin ve kalifiye servis teknisyenine
Uniteyi gosterin.

. HEEGM48CE ve HEEGM60CE modelleri tinitenin alt sag

tarafinda iki gii¢ salterine sahiptir. “ACIK” pozisyonuna
basildiginda, operatoriin asagida gosterildigi gibi
1zgaranin sol ve sag tarafinda bagimsiz olarak calismasina
izin verilmesi haricinde, bu modeller tekli digmeler ile
ayni prensiple calisir:

«  HEEGM48CE: Sol diigme unitenin sol tarafinda 1 ila
4 bekini calistinr. Sag diigme Ginitenin sag tarafinda
5ila 9 bekini calistinir. Her iki digme kullanildiginda
tim Unite calisir.

« HEEGMG60CE: Sol diigme Unitenin sol tarafinda 1 ila
6 bekini calistirir. Sag digme Unitenin sag tarafinda
7 ila 11 bekini calistirir. Her iki digme kullanildiginda
tliim Unite calisir.

IKILI ANAHTAR

SOL TARAF | {
BRULORLER
ACMA/
KAPAMA

SAG TARAF
BRULORLER
ACMA/
KAPAMA

. Istenilen sicakliga ulasmak icin Ginitenin yaklasik 30

dakika calistirilmasi tavsiye edilir.

. Sicaklik ayarr icin, her bek atesin ylksekligini ylksek ila

dusuk pozisyona ayarlayan kontrol topuzuna sahiptir.

. Uniteyi kapatmak icin, operatériin sadece giic

digmelerini kapatmasi gerekir. Uzun siireli periyotlarda
kapatilma durumlarinda, tiniteye giden manuel kapatma
valfinin kapatilmasi en iyi ¢c6zimdyir.
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KULLANIM VE BAKIM devam

2.1ZGARA KONUMU iCiN, IZGARA
AYAKLARI ARKA DUVARIN
KENARINA OTURUR

STANDART IZGARA KONUMU iGiN,
IZGARA AYAKLARI ARKA DUVAR
OYUKLARININ iGINE OTURUR

. Pisirme i1zgaralari farkli tiir gidalar hazirlanirken esneklik

saglamasi icin 2 pozisyonda takilabilir. Pisirme 1zgaralarini
standart pozisyona takmak icin, 1zgaranin arka ayagi
mangalin arka duvari tGzerindeki kare deliklere takilmalidir.
Pisirme 1zgaralarini yukseltilmis pozisyona takmak icin,
1zgaranin ayagindaki oluk mangalin arka duvarinin Gst
kenarina takilmalidir. Izgaralar bir pozisyondan digerine
manuel olarak hareket ettirilmelidir; bu nedenle izgaralar
soguk oldugunda cikartiimalidir.

YAN MUHAFAZALARIN UNITEYi CALISTIRMA SIRASINDA
DAIMA YERINDE OLMASI GEREKLIDIR. YUKSELTILMIS
POZISYONA GETIRILDIKLERINDE, YAN MUHAFAZALAR
PiSIRME IZGARALARININ UNITENIN YANINA

KAYMASINI ONLER.

Uyarilar

Bu cihazin tutarl ve givenilir performansini saglamak icin,
asagidakilerin yapilmasi tavsiye edilir:

Bu uniteyi glic kaynagina baglamak i¢in uzatma

kablosu kullanmayin. Gli¢ kablosu hasarli ise bu

cihazi kullanmayin. Hasarli gii¢ kablosunu onarmaya
calismayin. Gug kablosunun isiya (6rn: yag tavasi altinda,
bacanin veya izgara desteginin yaninda vb.) maruz
kalmamasina 6zen gosterin ve kablonun Unite altina
sikismasi veya keskin kenarlara siirtinmesi nedeniyle
hasar almamasina dikkat edin.

Uniteyi 6n rayindan kaldirmayin veya tiniteyi hareket
ettirmek icin raya asir kuvvet uygulamayin. Hicbir
kosulda 6n ray basamak ya da durma platformu olarak
kullanilmamalidir (6rn: ampuller veya havalandirma
davlumbazindaki yag kovasina erisim icin). Bu sekilde
hareket edilmesi ciddi yaralanma ve/veya 6limle
sonuclanabilir; mangal ve/veya mal hasarina

neden olabilir.

Bu cihaz ciddi miktarda isi Uretir ve operatdriin isinmasi
muhtemel, erisilebilir ylizeylere temas ettiginde dikkatli
olmasi gereklidir. Yan paneller, yan muhafazalar, 6n ray,
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yag tava tutacagi ve vana paneli dahil pisirme yiizeyine
yakin yiizeyler cildi yakacak kadar isinabilir.

Mangali yan muhafazalar yerinde olmaksizin ¢calistirmayin,
bu durum Gnitenin performansini olumsuz yonde
etkileyebilir ve/veya i1sinin hasar verecek sekilde cevre
ekipman/araca ulasmasina sebep olabilir. Yikseltilmis
pozisyona getirildiklerinde yan muhafazalar pisirme
1zgaralarinin Gnitenin yanina kaymasini onler.

Yag tavasindaki folyonun kullanilmasi tavsiye edilmez.
Ancak folyo kullanilacaksa, havanin tinite etrafindaki,
Ozellikle yag tavasi ve vana paneli arasindaki akisi
engellemeyecek sekilde tavaya sikica baglanmalidir.

Uniteyi yag tavalarinda su varken calistirmayin.
Tava icinde suyun buharlasmasi tinitedeki elektrik
bilesenlerinin hasar gérmesine neden olabilir.

Yag tavalarinin diizeyli araliklarla bosaltiimasi Gnemlidir.
Bu tlr cihazlarda yag tavasindan ates yikselebilir ve
tavadaki asin miktarda yag atesin strekli yiikselmesine
veya yangina neden olabilir, bu durum tehlikeli
olabilecegi gibi kisisel yaralanma ve/veya mal

hasarina yol acabilir.

Mangali yag toplayicilar olmaksizin ¢alistirmayin ve
daima iceriye dogru ittirildiklerinden emin olun. Bu
islemin yapilmamasi yag ve/veya kalintinin tezgah,
ayak ve/veya sogutulmis tabanin Ustiine
sigramasiyla sonuclanabilir.

Kalifiye servis teknisyeni degilseniz bu cihaza bakim
yapmayi diisinmeyin. Bu cereyan iceren elektrik
hattina baglanir. Erisilebilir metal panelleri temizlemeyi/
¢ikartmayi denemeden 6nce glici kesin.

Uygun temizleme ve bakim islemi yapilmadiginda,
cihazda yag ve gres birikecektir. Bu durum performans
azalmasi, atesin asir ylikselmesi ve/veya yangin

ile sonuclanabilir. Cihazlarin diizenli araliklarla
temizlenmesi ve bakiminin yapilmasiyla yag birikme
tehlikesinin 6nlenmesi kullanicinin sorumlulugundadir.
Garland yanhs kullanim ve/veya kotl temizleme ve
bakim aliskanliklarindan kaynaklanan performans
dususleri ve/veya yanginlardan sorumlu degildir.

Bu cihaz yanma odasindan farkl bir alanda (6rn: yag
tavasi, vana paneli arkasinda veya ayak kanalinda)
anormal ates ylkselmesi ve/veya stirekli atese neden
olursa, Ginite hemen kapatilmali ve kalifiye teknisyen
tarafindan servise alinip calistirilmasinin gtivenli
oldugu belirlenene kadar kullanilmamalidir.
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istege Bagh Ekipman

Opsiyon olarak, fajita tepsilerinin tutulmasi ve isitilmasi
icin cihazinizla birlikte 6zel Gst 1zgara verilir. Bu cihaz,
fajita tepsi 1zgaralarindan sadece birinin kullanilmasi icin
sertifikalandirnlmistir. Bir cihaz Gizerinde birden fazla
fajita tepsi izgaranin takilmasi yasaktir ve garantiyi
gecersiz kilabilir.

Fajita tepsi 1zgarasi tek siraya yalnizca bir adet fajita tepsi
1zgarasini asagidaki resimde gosterildigi gibi yatay veya
dikey alacak sekilde tasarlanir. Tek siraya birden fazla
fajita tepsinin ve/veya bu 1zgara ve standart izgaraya fajita
tepsilerinin diz yerlestirilmesi mangalin hasar gérmesine
yol agabilir ve garantinizi bosa ¢ikartabilir.

FAJITATEPSI IZGARASI STANDART POZISYONDAKi STANDART
IZGARA ILE AYNI YONTEMLE UNITEYE TAKILIR. FAJITA
IZGARASININ ARKASINDAKI AYAK ARKA DUVARIN

KARE DELIKLERINE OTURUR.

Sayfa 12
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TEMIZLIK VE BAKIM

BU CiIHAZA UYGUN SEKILDE BAKIM YAPILIRSA OPTIMUM
SEKILDE VE UZUN SURELI CALISTIRABILIR. TEMIZLEME
PLANININ TAKIBIi VE UNITENIN YETKILi SERVIS TEMSILCISi
TARAFINDAN PERiIYODIK OLARAK KONTROL EDILMESI
KESINLIKLE TAVSIYE EDILIR. BOLGENIZE YAKIN YETKILI
SERVIS TEMSILCILERININ LISTESI iICIN, MANITOWOC
FOODSERVICE INTERNET SAYFASINA BAKIN
http://www.ManitowocFoodservice.com

Genel Bilgi

Bu cihaz pisirme 1zgaralarinizin temizlenmesi icin firca/kaziyici
araci kombinasyonuyla birlikte verilir. Aracin kaziyici tarafi pisirme

1zgarasinin kenarlarina uymasi icin 6zellikle tasarlanmis, paslanmaz
celik dise sahiptir ve ¢ikartilmasi zor kalintilari temizler. Aletin firca

tarafi daha ince kalintilarin uzaklastirlmasi ve genel temizleme igin
kullanilabilir paslanmaz celik tel killara sahiptir.

FIRCA TARAFI - GENEL
TEMIZLIK iGIN

KAZIYICI TARAFI - IZGARALARIN
GEVRESINE OTURUR

Uyarilar
SICAK YUZEY PPE
Komiirlii Kazan Onayl Kisisel
é ! Sicakhiklan Ciddi Koruyucu Techizat
Yaniklara Sebep Olur Giyilmelidir

- Diztepsiveya diger blyiik engelleri mangal sicak
oldugunda izgaralarin izerine asla koymayin.
Temizleme ydntemi olarak izgaralarin kapatilmasi ve
mangalin calistiriimasi yasaktir. Bu sekilde hareket
edilmesi mangal ve/veya mal hasarina neden olabilir;
diger kisilerin gtivenligini tehlikeye atar ve garantiyi
bosa cikartir.

+ Bucihaz cereyanl elektrik hattina baglanir. Erisilebilir
metal panelleri temizlemeyi/cikartmayi denemeden
once glici kesin.

- Uniteyi temizlemek icin suyu puskirtmeyin veya
doékmeyin. Bu cihaz, erisim panellerinin arkasinda
suyla temas ettiginde hasar gorebilecek ya da tehlikeli
olabilecek bircok elektronik bilesene sahiptir. Bu tinite
yalnizca kuru bir bez ile silinerek temizlenmelidir.
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+ lzgaralar yagi/kalintiy yakarak temizlemeye calismayin.
Bu Unite Uzerindeki pisirme 1zgaralari yansiticilar ile
acik atesten korunur. Yagin/kalintinin yakilmasinin
denenmesi muhtemelen ters etkiye ve yag/kalintinin
daha fazla yapismasina neden olacaktir.

« Pisirme i1zgaralari; yansiticilar; ve bekler gibi dokme
demir bilesenlerin temizlenirken, bu bilesenleri sikica
tutmayin. Bilesenlerin zemine ya da lavaboya diismesi
catlama ve/veya kirlmalarina neden olabilir.

+ Dokme demir bilesenler termal olarak soka maruz
kalirlarsa catlama/kiriimaya karsi duyarli hale gelir.
Sicak pisirme i1zgaralarini, yansiticilari ve/veya bekleri
soguk suya maruz birakmayin. Bu bilesenlerin su
ile ylkanmadan 6nce uygun sekilde sogutulmasi
saglanmahdir.

« Paslanmaz celigi temizlemek icin celik ylindi, asindirici
bez, temizleyici veya toz kullanmayin. Paslanmaz metali
kazimak icin metal kaziyici, bicak veya diger araglari
kullanmayin. Bu sekilde hareket edilmesi paslanmaz
celik malzemenin kalici hasar gérmesine neden olabilir.

Calistirma Sirasinda Temizleme

1. Gunlik calistirma sirasinda, verilen arag veya istediginiz
diger temizleme araclarini kullanarak 1izgaralarin periyodik
olarak temizlenmesi 6nemlidir. Izgaralarin giin icinde
gerektiginde temizlenmesi yag birikimi, asirn duman,
yukari ¢cikan ates, yangin ve ortalamanin altinda triin
etkisini sinirlayacaktir.

2. Yag kanali ve olugu pisirme yiizeyinin yaninda yag
birikmesini dnlemek icin glinliik calistirma sirasinda
temiz tutulmalidir. Gerekirse, durgun yag ve/veya
gida parcaciklari standart 3" genislikteki donduirtci
kullanilarak yag kanalina yonlendirilmelidir. Gerekirse,
bu donduricu kanal icindeki birikintileri/yagi yag
toplayicisina ittirmek icin kullanilabilir.

3. Yag toplayicilar giinliik calistirma sirasinda periyodik
olarak bosaltiimalidir. Her ¢evrenin farkh olmasi
nedeniyle, bu islemin sikligi pisirilen Grinin miktar
ve tUrline bagh olarak degisebilir. Toplayicidaki yag
miktarinin olabildigince minimumda tutulmasi atesin
yukari yiikselmesi ve stirekli atesin olusumunu buyik
Olctide azaltir.
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TEMIZLIK VE BAKIM devam

Glinliik Temizleme

1. lzgaralar sicak iken verilen arac veya istediginiz diger
temizleme araclarini kullanilarak pisirme i1zgaralarini
kaziyin ve/veya fircalayin. Izgaralar sogutuldugunda,
Uniteden cikartip sicak sabunlu ¢ozelti ile yikayin.
Izgaralari yikama isleminden hemen sonra kurulayin
ve Uniteyi yeniden takmadan dnce toksik olmayan yagi
(sivi bitkisel yag veya sprey) hafifce stiriin. Izgaralara
diizgiin sekilde yag suriilmesi ve silinmesi paslanmayi
Onleyecektir.

IZGARALAR CIHAZ UZERINDE IKEN SILMEYIN. ACIK ATES
UZERINDE IZGARALARA YAG SURULMESI ATESIN TEHLIKELI
SEKILDE YUKARI CIKMASINA NEDEN OLABILIR.

2. Yansiticilar verilen arag ya da istediginiz diger temizleme
araclarini kullanarak tel fircalama ile temizleyin.
Yansiticilar sogutuldugunda, Gniteden cikartip
sicak sabunlu ¢ozelti ile yikayin.

3. Yag kanali ve olugunu, her turlt yagi/kalintiy1 yag
toplayicilarina yonlendirerek kaziyin. Yag toplayicilarini,
inatc1 yag/kalintiyi kaziyarak bosaltin. Yag toplayicilarini
sicak sabunlu ¢ozeltide yikayin.

4. Unite sogutuldugunda, erisilebilir paslanmaz celik
paneller, paslanmaz celigin temizlenmesi icin
sicak sabunlu ¢ozelti ve/veya gidada kullanilan sivi
temizleyiciler ile temizlenebilir. Uniteyi temizlemek
icin suyu asla puskirtmeyin veya dokmeyin. Erisilebilir
panelleri temizlemeden 6nce, elektrik glictinii
daima kesin.

Haftalik/Periyodik Temizleme

GUnlUk temizlemeye ek olarak yukarida temizleme
gorevleri verilmistir, asagidakiler haftalik/periyodik
olarak yapilmalidir:

1. Unite sogutuldugunda, yan muhafazalari Giniteden
yukariya dogru kaydirip ardindan omuz civatalarini
sokiilerek cikartin. Yan muhafazalari paslanmaz celigi
temizlemek icin tasarlanan sicak sabunlu ¢ozelti ve/veya
gidada kullanilan sivi temizleyiciyle temizleyin.
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2. Beklerive liniteden sarkan muhafazalari su sekilde ¢ikartin:
- Bekin arkasindaki pimleri sokiin
+ Bek mandalini yukari kaldirp arkadaki braketi disari alin
« Beki geriye alip orifisi kapatin
+ Bekin onilinli asagiya verip ardindan tniteden ¢ikartin
Unitenin en sol ve sagindaki bekler en son sékilmelidir

BEKLERi UNITEDEN CIKARTIRKEN, ATESLEME PROBLARININ
HAREKET ETMEMESINE VE/VEYA EGILMEMESINE

DIKKAT EDIN. PROBLARIN HAREKET ETTIRILMESI VEYA
EGILMESI SERAMIK YALITIM MALZEMESINi CATLATABILIR,
ATESLEME BOSLUGUNU DEGISTIREBILIR VEYA UNITEYi
CALISMAZ DURUMA GETIREBILECEK SEKILDE BEK YANMA
PORTLARIYLA YANLIS HIZALAYABILIR.

Bekler ve askidaki mahfazalar sicak sabunlu ¢ozeltiyle
temizleyin, tim bek portlarinin agik ve kalint
birakmadigindan emin olmaya dikkat edin. Bekin
oniindeki kiiclik yanma deliklerine 6zellikle dikkat edin.
Bu delikler cihazin ateslenmesi ve islevlerinin diizgiin
sekilde yapildigindan emin olmak icin temiz tutulmalidir.

iSLEME DEVAM ETMEDEN ONCE GUC KAYNAGININ
BAGLANTISININ KESILDIGINDEN EMIN OLUN.

3. Tum bilesenlerin pisirme haznesinden ¢ikartilmasiyla,
atesleme problarini korumak icin sicak sabunlu ¢ozelti ile
icini yikayin. Pisirme haznesinin pisirilmesiyle, bilesenler
geri yerine takilir.

BEKLERIi UNITEYE GERi TAKARKEN, ATESLEME PROBLARININ
HAREKET ETMEMESINE VE/VEYA EGILMEMESINE DiKKAT
EDIN. UNITENIN EN SOL VE SAGINDAKI BEKLER iLK YERINE
YERLESTIRILMELIDIR. ARKADAKI PIMLERIN BEKLERI
YERLERINE SABITLENMESI iCiN YENIDEN TAKILDIGINDAN
EMIN OLUN.

4. Unite ilk durumuna geri getirildiginde, beklerin diizgiin
sekilde ateslendiginden emin olun. Temizleme isleminden
sonra hizl ve dogru yakmayi saglamak icin hafif ileri geri
ayarlamalara gerek duyulabilir.
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TEMIZLIK VE BAKIM devam

Bakim

Bilesenlerin sokimiini kapsayan her tiirlii bakim islemi
diizenli mutfak bakim programinin bir parcasi olarak
kalifiye servis teknisyeni tarafindan yapilmaldir. Periyodik
incelemeler sicakligin kontrol edilmesi, performansin
dogrulanmasi ve gerektiginde her tiirli ayarin yapilmasi
icin gereklidir. Ek olarak, erisilemeyen panellerinin arkasinin
temizlenmesi; 6n panel ve/veya ayak panelleri gibi, dlizenli
bakim dahilinde yapilmalidir.

Servis ve Parcalar

Herhangi bir sebeple cihazin bakima gerek duymasi halinde,
yetkili yerel Manitowoc servis temsilciniz ile temasa gecin.
Tum onarim kalifiye teknisyen tarafindan benzersiz Garland
onarim parcalan kullanilarak veya garantiyi riske atmayarak
yapilmalidir. Yetkili Servis Temsilcilerinin listesi veya cihaziniz
ait Benzersiz Parcalar listesini goriintiilemek icin, Manitowoc
Foodservice internet sitesini ziyaret edin:
http://www.ManitowocFoodservice.com

Servisi ararken anma degeri plakasina bakin. Bu plaka
cihazinizin model numarasi ve seri numarasini igerir.
Cihazin dogru sekilde tanimlanmasi fabrika veya yerel
servis temsilcinizin daha hizli ve dogru servisi saglamasina
yardimci olacaktir. Anma degeri plakasi sol ayagin yuziinde
bulunabilir. Yag toplayicisinin bilginin okunmasi icin
sokulmesi gerekebilir
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Qanlf owoc
KitchenCare..

Manitowoc Foodservice ekipmanin her yeni parcasi, KitchenCare™ ile birlikte gelir ve tek bir restorandan ¢oklu kurulumlara gére
calistirma gereksinimlerinizi karsilayan servis duzeyini segebilirsiniz.

StarCare - Garanti ve 6mdr boyu servis, sertifikall OEM parcalari, kiiresel parca envanteri, performans denetimi
ExtraCare — CareCode, 7/24 Destek, cevrim ici destek/mobil Uriin bilgisi
LifeCare - Kurulum ve ekipman diizeni, planli bakim, KitchenConnect™, MenuConnect

KitchenCare™ ile iletisim - 1-844-724-CARE . www.mtwkitchencare.com

Manitowoc Foodservice ve oncli markalarinin sizi nasil gelistirecegini 6grenmek icin www.manitowocfo-

odservice.com adresindeki global internet sayfamizi ziyaret edin, daha sonra size sunulan bolgesel veya aan[fowoc
yerel kaynaklar kesfedin.

©2014 Manitowoc Foodservice aksi belirtilmedikce gegerlidir. Tiim haklari saklidir. Uriiniin siirekli olarak gelistiriimesi nedeniyle teknik &zelliklerde haber vermeksizin degisiklik yapilabilir.
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